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Goalkeeper's glove has outer layer of latex foam 
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Abstract of DE19916273 

The foam surface (15) has adhesive sections 
(16), which are formed through heat treatment 
of the surface. The adhesive areas are 
distributed on the surface in the shape of dots, 
stripes, figures or patterns. They are lighter or 
a different colour from the other surface areas. 
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Die f olgendon Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Sporthandschuh, insbesondere Torwarthandschuh, sowie Material und Verfahren zur Herstellung von 

Sporthandschuhen 
® Die Erfindung betrifft eitien Sporthandschuh, insbeson- 
dere Torwarthandschuh, mit einem Mate rial aufbau im 

Bereich der Innenhand, derganz oder teilweise eine Au- 

Benschichtaus Latexschaum aufweist. Der Latexschaum 

weist auRen an seiner Oberfiache (15) klebende Bereiche 

(16) auf, die durch Warmebehandlung der Oberfiache ge- 

bildet sind. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Sporthandschuh, insbeson- 
dere Torwarthandschuh, nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 . Weiterhin betrifft die Erfindung ein Material nach 5 
dem Oberbegriff des Anspruchs 6 und ein Verfahren nacb 
dem Oberbegriff des Anspruchs 12. 

Torwarthandschuhe sollen ein besseres Fangen und Fest- 
halten eines Balles ermoglicnen. Zu diesem Zweck ist es be- 
kannt, die AuBenseite des Torwarthandschuhs mit ge- io 
schaumtem Latexmaterial zu beschichten, insbesondere im 
Bereich der Innenhand. Erzielt wird dadurch ein Damp- 
fungseffekt beim Aufprall des Balles auf die Handschuh- 
oberflache. Auch wird mit der Latexschicht eine verbesserte 
Haftung erzielL 15 

Aus der DE 39 38 069 Al ist es bekannt, zur Verbesse- 
rung der Hafteigenschaften das Latexmaterial mit einem 
Kleber zu versehen, der dem Latexschaum beigemischt isL 
Die Verarbeitung und Herstellung dieses Materials ist relativ 
aufwendig. 20 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, andere Mog- 
lichkeiten zur Erzielung einer verbesserten Haftung aurzu- 
zeigen. 

Der erfindungsgemaBe Sporthandschuh ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schaum auBen an seiner Oberfiache 25 
klebende Bereiche aufweist, die durch Warmebehandlung 
der Oberfiache gebildet sind. Der typischerweise als AuBen- 
schicht des Sporthandschuhs verwendete Latexschaum ver- 
andert seine Oberflacheneigenschaften durch Warmeeinwir- 
kung. Ab einer bestimmten Temperatur wird die Oberfiache 30 
dauerhaft klebrig. Dieser Effekt wird genutzt urn die Haftfa- 
higkeit des Sporthandschuhs deutlich zu erhohen. 

Vorteimafterweise werden auf der Oberfiache des Sport- 
handschuhs - Innenhand und/oder AuBenhand - gezielt Be- 
reiche ausgewahlt, die einer Warmebehandlung unterzogen 35 
werden. Insbesondere werden auf der Oberfiache verteilt fla- 
chige Klebestellen, und zwar eine Vielzahl von Klebestel- 
len, gebildet Die Klebestellen konnen verschiedene Grund- 
flachen aufweisen, zum Beispiel eckig, streifig, elliptisch. 
Bevorzugt sind alle Klebestellen gleichermafien als Klebe- 40 
punkte mit runderGrundflache ausgebildeL Moglich ist aber 
auch eine vollflachig klebende Gestaltung der Oberfiache. 

Bis zur ersten Benutzung des Handschuhs werden die 
Klebestellen' von einer Folie abgedeckt, die durch einfaches 
Abziehen entfernbar isL Als Folie kommt beispielsweise 45 
eirie eihfache Plastikfolie, etwa aus Polyathylen, in Be- 
tracht 

Das zur, Herstellung des Sporthandschuhs verwendete 
Material ist an sich bekannt Zusatzlich vorhanden sind die 
bereits erwahnten klebenden Bereiche bzw. Klebestellen in SO 
nahezu beliebiger Form und Anordnung. 

Als AuBenschicht, auch Haftschaum genannt, wird vor- 
zugsweise ein Latex-Haftschaum verwendet, etwa ein syn- 
thetischer Latexschaum oder ein Naturlatexschaunv v 

Bei der Herstellung der Sporthandschuhe wird die Au- 55 
Benschicht bzw. der Haftschaum an seiner Oberfiache bis 
zur Erzielung einer Klebewirkung erwarmt Dies kann durch 
Warmestrahlung, etwa durch eine Gasflamme oder einen In- 
frarot-Strahler erfoigen oder durch Verwendung von HeiB- 
luft oder durch eine Koronabehandlung. Auch k6nnen er- 60 
warmte Teile unmittelbar mit der AuBenschicht in Kontakt 
gebracht werden bis zum Eintritt der Klebewirkung. 

Bei der Erwarmung durch Warmestrahlung kSnnen nicht 
zu erwarmende Bereiche durch Blenden oder Schablonen 
abgedeckt werden. Auch konnen in mehreren aufeinander- 65 
folgenden Schritten gezielt besdmrnte Bereiche behandelt 
werden, so daB auch Motive herstellbar sind. Der Schaum 
verfarbt sich durch die Warmebehandlung und laBt dadurch 



eine Mustergestaltung mit unterschiedlichen Farben und j. 
Helligkeiten zu. , 

Weitere Merkmale der Erfindung sind den Unteranspru- • 
chen zu entnehmen. 

Ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird 
nachfolgend anhand einer Zeichnung erlautert 

Die einzige Figur zeigt ein flachiges Material fur die In- 
nenhand eines Torwarthandschuhs in perspektivischer Dar- 
stellung. 

Das Material 10 besteht aus mehreren Schichten (von iri- 
nen nach auBen), namiich aus einer Textillage 11; einer Pol- 
sterschicht 12, einer weiteren Texdllage 13 und einem Haft- 
schaum 14, vorzugsweise einem Latexschaum. Die ersten 
drei Lagen (Textillage, Polsterschicht, Texdllage) sind 
durch Kaschierung miteinander verbunden. Der Haftschaum 
14 ist in der ublichen Weise auf die Texdllage 13 aufge- 
bracht, weist eine von auBen sichtbare Oberfiache 15 des 
fertigen Handschuhs auf und ist ein synthetischer Latex- 
schaum oder ein Naturlatexschaum bzw. aus einem Latex 
mit iiberwiegend aromatischer oder aliphadscher Struktur 
hergestellt. Moglich ist auch eine Mischung aus den genann- 
ten Latex- oder Schaumarten. 

Die Oberfiache 15 ist iiblicherweise geschlossenporig und 
stumpf. Die Besonderheit der Erfindung besteht darin, daB 
Teilbereiche der Oberfiache 15 nach einer speziellen War- 
mebehandlung klebend sind. Diese Bereiche sind kreisfor- 
mig und konnen als Klebepunkte 16 bezeichnet werden, die 
mit regelmaBigen Abstanden nach Art eines Rasters auf der 
Oberfiache 15 angeordnet sind. Anstelle der Klebepunkte 
konnen auch Klebefiachen anderer Form vorgesehen sein, 
etwa Ringe, Streifen, Blocke, Motive oder beliebige Kombi r 
nationen. 

Hergestellt werden die Klebepunkte 16 durch HeiBIuft 
oder Warmestrahlung, etwa durch eine Gasflamme oder ei- 
nen IR-Strahler, insbesondere in Verbindung mit einer 
Lochschabione aus schwach warmeleitendem MateriaL Die 
Warmestrahlung gelangt durch die Locher auf die Oberfia- 
che 15 und verursacht dort eine Materialanderung bishin zu 
dem gewunschten KlebeeffekL 

Zugleich tritt eine Verfarbuhg in den erwarmteri Berei- 
chen ein. Ein ahnlicher Effekt ist erzielbar durch Beriihrung 
der Oberfiache 15 mit beheizten Stiften oder Flacheh. Diese 
sind vorzugsweise mit einer nichthaftenden und temperatur- 
bestandigen Oberfiache versehen. 

Fur die Herstellung eines Sporthandschuhs wird die zu- 
mindest teilweise klebende Oberfiache mit einer Folie abger 
deckL AhschlieBend wird das mit der Folie versehene Mate- 
rial zugeschnitten und vernaht. Die Folie wird erst vor der 
ersten Benutzung des Handschuhs abgezogen. 

Das Material kann auch einen anderen als den beschriebe- 
nen Aufbau aufweisen. Wichtig ist die Anordnung der 
Schaumschicht (Haftschaum 14) zuoberst. 



Bezugszeichenliste 



10 Material 

11 Textillage 

12 Polsterschicht 

13 Texdllage 

14 Haftschaum 

15 Oberfiache 

16 Klebepunkte 



Patentanspruche 



1. Sporthandschuh, insbesondere Torwarthandschuh, 
mit einem Materialaufbau im Bereich der Innenhand 
und/oder der AuBenhand, der ganz oder teilweise eine 
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AuBenschicht aus Schaum, insbesondere Latexschaum 15. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 

aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB der Schaum 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Erwarmung 

auBen an seiner Oberflache (15) klebende Bereiche durch HeiBluft oder durch Kontakt mit erwarmten oder 

aufweist, die durch Warmebehandiung der Oberflache zu erwarmenden Teiien oder Heizkorpern erfolgt. 

(15) gebildet sind. 5 16. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 

2. Sporthandschuh nach Anspruch 1, dadurch gekenn- . 12 bis 15,a^urchgekermzeichneUo^oUeErwa^TOung 
zeichnet, daB,die klebenden Bereiche auf der Oberfia- durch eine Koronabehandlung erfolgt 

che (15) verteilte flachige Punkte (16), Streifen, Muster 17. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 

oder Fi|uren sind. * J 12 bis iff, dadurch gekennzeichnet, daB nicht zu erwfir- 

3. Sporthandschuh nach mindestens einem der voran- io mende Bereiche wahrend der Erwarmung abgedeckt 
stehenden Xfispriiche,- dao'urch gekennzeichnet, daB ^ er ^ en - 

die klebenden Bereichelbine andere Faroe oder Hellig- *'* : ■ 

keit als die ubrigen Bereiche der Oberflache (15) auf- Hierzu 1 Seite(n) Zeicfanungen 

weisen. * ;r 'UW?i " 

4. Sporthandschuh nach" mindestens einem der voran- 15 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB, 
die Innenhand und/oder AuBenhand vollflachig eine' 

klebende Oberflache aufweiseri. "' ,/ • . s ' 

5. Sporthandschuh nach mindestens i einem der voran- ■• . . . - . 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 20 

die klebenden Bereiche durch eine Fblie abgedeckt "V ^ " 

sind. \ vi-/ -'■}■ ,0.'--- - , ..." • • . . riK . 

6. Material zur Herstellung eines Sporthari6^huhs/:^^« -f rr •* 4 -*v->i <■ ^ / ■ r 
insbesondere eines Torwarthandschuhs, mit einer Au- 
Benschicht aus Schaum, insbesondere Latexschaum, 25 

dadurch gekennzeichnet, daB der Schaum (Haftschaum 
14) auBen an seiner Oberflache (15) klebende Bereiche 
aufweist, die durch Warmebehandiung der Oberflache 
gebildet sind. 

7. Material nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 30 
daB die klebenden Bereiche auf der Oberflache (15) 
verteiite flachige Punkte (16) sind. 

8. Material nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die klebenden Bereiche eine andere Faroe 
oder Helligkeit als die ubrigen Bereiche der Oberflache 35 
(15) aufweisen. 

9. Material nach mindestens einem der Anspriiche 6 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Schaum ein La- 
tex-Haftschaum (14) ist, insbesondere ein syntheti- 
scher Latexschaum oder ein Naturiatexschaum oder 40 
eine Mischung hiervon. , ' 

10. Material nach mindestens einem der Anspriiche 6 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Schaum (14) 
aus einem Latex mit uberwiegend aromatischer Struk- 
tur, insbesondere auf Styrol-Butadien-Basis, hergestellt 45 
ist 

11. Material nach mindestens einem der Anspriiche 6 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Schaum (14) 
aus einem Latex mit uberwiegend aliphatischer Struk- 
tur hergestellt ist. 50 

12. Verfahren zur Herstellung von Sporthandschuhen, 
insbesondere Torwarthandschuhen, mit einem Materi- 
alaufbau im Bereich der Innenhand und/oder der Au- 
Benhand, der ganz oder teilweise eine AuBenschicht 
aus Schaum (14), insbesondere Latexschaum aufweist, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schaum (14) an sei- 
ner Oberflache (15) bis zur Erzielung einer Klebewir- 
kung im Bereich ausgewShlter Flachen erwarmt wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Oberflache mit den klebenden Fla- 60 
chen oder nur die Flachen selbst mit einer Folie be- 
deckt werden und daB dann die weitere Verarbeitung 
zur Herstellung der Handschuhe erfolgt, insbesondere 
Zuschneiden und VemShen des Materials. 

14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge- 65 
kennzeichnet, daB die Erwarmung durch Warmestrah- 
lung erfolgt, insbesondere mit einer offenen Fiamme 
oder als auf andere Weise erzeugte Infrarot-Strahlung. 
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